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Fräsmaschinen/Bearbeitungszentren 

AKARI SEIKI HS-450i 

(horizontales 3-Achs BAZ) 

• Steuerung: Fanuc 31i mit Manual Guide i  

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 640 x 610 x 680 mm  

• 6-fach Palettenwechsler  

• Palettengröße: 500 x 500 mm  

• Spindeldrehzahl 15.000 U/mi 

 

AVEREX HS-540i 

(horizontales 3-Achs BAZ) 

• Steuerung: FANUC 0i-MF 

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 800 x 800 x 860 mm 

• 8-fach Palettenwechsler  

• Palettengröße: 500 x 500 mm  

• Spindeldrehzahl 15.000 U/mi 

 

HEDELIUS ACURA 50 EL + BMO 

Platinum Sideloader 

(vertikale 5-Achs Fräsmaschine) 

• Steuerung: Heidenhain 

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 500 x 550/370 x 550 mm 

• Spindeldrehzahl 18.000 U/min 

• Palletenzahl Roboter: 8 

• Produktschubladen: 7 

• Roboterkapazität: 50 kg 

 

MAKINO PS 95 

(vertikale 3-Achs Fräsmaschine) 

• Steuerung: Fanuc FS0i-MD mit Manual Guide i  

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 920 x 510 x 490 mm  

• Arbeitsfläche 1170 x 510 mm  

• Spindeldrehzahl 14.000 U/min 

  

QUASER MV 184 P 

(vertikale 3-Achs Fräsmaschine) 

• Steuerung: Fanuc 31i mit Manual Guide i 

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 1020 x 610 x 610 mm  

• Arbeitsfläche 1200 x 600 mm  

• Spindeldrehzahl 15.000 U/min  

 

KITAMURA Mycenter-0 iF-SP 

(vertikale 3-Achs Fräsmaschine) 

• Steuerung: Fanuc 18iMB 

• Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse: 305 x 254 x 305 mm 

• Wechseltisch 

• Spindeldrehzahl 15.000 U/min 
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Drehmaschinen 

Biglia B 658 Y • Steuerung: Fanuc 31i Steuerung mit Manual Guide i 

• Durchlass Stangenbearbeitung: max. Ø 100 mm  

• Durchlass Futterbearbeitung: max. Ø 400 mm 

• Drehlänge: max. Z 580 mm  

• Y -und C-Achse mit AGW 

 

Biglia B 650 YS • Steuerung Fanuc 31i Steuerung mit Manual Guide i 

• Durchlass Stangenbearbeitung: max. Ø 66 mm  

• Durchlass Futterbearbeitung: max. Ø 240 mm 

• Drehlänge: max. Z 580 mm  

• Y -und C-Achse mit AGW und Gegenspindel 

 

Biglia B545 YS • Steuerung Fanuc 18i Steuerung mit Manual Guide i 

• Durchlass Stangenbearbeitung: max. Ø 45 mm  

• Durchlass Futterbearbeitung: max. Ø 185 mm 

• Drehlänge: max. Z 380 mm  

• Y -und C-Achse mit AGW und Gegenspindel 

• Kurzstangenlademagazin (Quick Load Servo II) 

 

Biglia B 301 YS • Steuerung Fanuc 18i Steuerung mit Manual Guide i 

• Durchlass Stangenbearbeitung: max. Ø 45 mm  

• Durchlass Futterbearbeitung: max. Ø 185 mm 

• Drehlänge: max. Z 380 mm  

• Y -und C-Achse mit AGW und Gegenspindel 

• Kurzstangenlademagazin (Quick Load Servo II) 

 

Quick Load Servo II (2 Stück)  

Kurzstangenlademagazin 

• Durchmesser Ø 6-120 mm 

• Stangenlänge 100 - 1600 mm 

• Beladesystem schiefe Ebene 

• Beladekapazität 1000 mm 
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Oberflächenbearbeitung 

Rundvibrator UR-220 • Nutzvolumen: 220 ltr. 

• Max. Teilegröße: ca. 180 mm 

• Anwendung: 

Entgraten / Polieren / Mattieren / Schleifen 

Abrunden / Glätten / Entzundern / Entrosten 

 

Fliehkraftanlage ZU-60 • Nutzvolumen: 60 ltr. 

• Durchmesser: 520 mm  

• Max. Teilegröße: ca. 100 mm  

• Anwendung:  

Entgraten / Polieren / Mattieren / Schleifen  

Abrunden / Glätten / Entzundern / Entrosten 

 

Planetenfliehkraftanlage • Nutzvolumen: 4 x 5 ltr.  

• Bearbeitung: 

In Vorrichtungen oder als Schüttgut  

• Anwendung:  

Entgraten / Polieren / Mattieren / Schleifen  

Abrunden / Glätten / Entzundern / Entrosten 

 

 

Laserbeschriftung 

Trotec Speedmarker 1600 • Max Markierfläche: 1300 x 450 mm 

• Max. Werkstückhöhe bei F = 160: 424 mm 

• Max. Werkstückhöhe bei F = 254: 317 mm 

• Max. Beladung: 50 kg 
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Qualitätssicherung 

3D Koordinatenmessgerät TIGO 

SF 

• Messbereich: 500 x 580 x 500 mm  

• HP-S-X1C Messkopf für Punkt-zu-Punkt- und 

kontinuierlichen Scannermodus  

• HP-S-X1C Tasterwechselbank in KMG-Rahmen 

integriert  

• HH-A 5° indexierbarer Messkopf mit HP-TM Taster  

 

Wellenmessmaschine MTL 1 • Durchmesser bis 60 mm 

• Längen bis 300 mm 

• Messunsicherheit: 2+D[mm]/100 μm, bzw. 5+L[mm]/100 

μm 

• Wiederholgenauigkeit: 0,4/3,0 μm [Durchmesser 

/Längen]  

 

 

Zertifizierung Qualitätsmanagementsystem entsprechend der Norm 

DIN EN ISO 9001:2015. 

 

 


